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Фрезы для работы с быстрой подачей  
с негативной пластиной BNMU0603

ER6BN – с цилиндрическим хвостовиком
Высокопроизводительные фрезы для работы с быстрой подачей. 
Двусторонние негативные пластины BNMU 0603 с R6 и 4 режущими 
кромками. Максимальная глубина фрезерования 1,1 мм. Корпуса фрез 
с цилиндрических хвостовиком с рабочим диаметром от 16 мм.

Диаметры корпусов: от 16 до 32 мм
Главный угол в плане: радиус 6 мм
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Профилирование Врезание  
под углом

Фрезерование 
с винтовой 

интерполяцией
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Корпуса фрез под пластины BNMU 0603

Torx 8

ОтверткаВинт 
крепления 
пластины Момент

затяжки

Размеры в мм
Наименование

1,2 Нм
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Внутренняя 
подача СОЖ

Корпуса фрез под пластины BNMU 0603

Torx 8 1,2 Нм

ОтверткаВинт 
крепления 
пластины Момент

затяжки

Размеры в мм
Наименование

Торцевое 
фрезерованиe

Профилирование Врезание  
под углом

Фрезерование 
с винтовой 

интерполяцией

Плунжерное 
фрезерование

Фрезы для работы с быстрой подачей  
с негативной пластиной BNMU0603

FR6BN – насадные фрезы
Высокопроизводительные фрезы для работы с быстрой подачей. Дву-
сторонние негативные пластины BNMU 0603 с R6 и 4 режущими кром-
ками. Максимальная глубина фрезерования 1,1 мм. Корпуса насадных 
фрез с рабочим диаметром 40 или 50 мм.

Диаметры корпусов: от 40 до 50 мм
Главный угол в плане: радиус 6 мм
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Фрезерные пластины BNMU

Негативная прямоугольная пластина BNMU 0603 
c 4 режущими кромками.

Острая позитивная геометрия, снижающая силу сопротивления резанию. Первый выбор 
для жаропрочных материалов. Также рекомендуется при работе фрезой с большим выле-
том для снижения вибрации.

Притупленная позитивная геометрия. Мягкое резание на маломощных станках. Первый 
выбор для нержавеющих сталей. Также подходит для обработки жаропрочных материа-
лов в условиях, когда требуется более прочная режущая кромка.

Притупленная геометрия общего назначения для основной и тяжёлой обработки. Первый 
выбор для сталей, инструментальных сталей и закалённых материалов. Рекомендуется 
для прерывистого резания.

Размеры в мм
НаименованиеПластина

L  - острая

MM – притупленная 
позитивная (нерж. сталь)

M – притупленная  
(общего назначения)

Значения программируемого радиуса R

Пластина

Рекомендуемый программируемый R

Ø фрезы Зарез
Зарез

Недорез

Недорез

Программи- 
руемый R
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Плунжерное фрезерование 
Линейное врезание под углом 
Фрезерование с винтовой интерполяцией

Пластина

Плунжерное 
фрезерование

Всем диаметром

Плунжерное  
фрезерование
Со смещением

Линейное врезание  
под углом Фрезерование с винтовой интерполяцией

Плунжерное 
фрезерование

Всем диаметром

Фрезерование 
с винтовой 

интерполяцией

Плунжерное 
фрезерование

Со смещением

Линейное  
врезание 
под углом

DCX,
мм

Макс. глубина  
фрезерования 

AZ, мм

Макс. глубина 
фрезерования 

AZ, мм

Макс. угол  
погружения 

RMPX, °

Максимальное 
расстояние 

врезания L, мм
Макс. Ø отв.  
DH max, мм

Мин. Ø отв.  
DH min, мм

Макс. шаг  
P max для  
DH min, мм

Макс. шаг  
P max для  

DH max, мм

Макс. шаг смеще-
ния инструмента 
APMX_EFW, мм

Фрезы с цилиндрическим хвостовиком

Насадные фрезы

Линейное врезание под углом. Макс. расстояние врезания: L =  APMX / tan RMPX°
Фрезерование с винтовой интерполяцией, Макс. шаг: P max =  (DH-DC)*π*tan RPMX°

*1DC > DCSFms, плунжерное фрезерование ограничено только применяемой оправкой
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ИСО первый 
выбор

для 
закалённых 
материалов

Описание

универ-
сальное 

применение

• Износостойкий микрозернистый сплав с PVD покрытием
• Фрезерование закалённых материалов на высокой скорости резания при 

благоприятных условиях с небольшой нагрузкой
• Первый выбор для обработки чугунов
• Альтернативный сплав для обработки высоколегированных сталей на высокой 

скорости резания при благоприятных условиях и с небольшой нагрузкой

•	 Мелкозернистый сплав с PVD покрытием
•	 Первый выбор для сталей, нержавеющих сталей и жаропрочных 

материалов, сплав универсального применения
•	 Может применяться при тяжёлых и неблагоприятных условиях 

обработки

•	 Микрозернистый сплав с PVD покрытием
•	 Первый выбор для основной обработки закалённых материалов
•	 Подходит для основной обработки сталей
•	 Может применяться для фрезерования нержавеющих сталей и жаропрочных 

сплавов при благоприятных условиях обработки на средней и повышенной 
скорости резания

•	 Альтернативный сплав для прерывистого фрезерования чугунов на низкой 
скорости резания
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Пластина
Макс. толщина 

стружки hex, 
мм

Подача на зуб fz, мм/зуб

Ширина фрезерования (отношение ширины резания к диаметру фрезы)
Наименование Ap, 

мм
Главн. 
угол в 

плане, °

Рекомендуемые стартовые значения подачи на зуб fz выделены жирным шрифтом.
Значение главного угла в плане зависит от глубины фрезерования, так как пластина с радиусом.


